Optische Sensoren

-

Taster

Abmessungen 39 x 13 x 23mm

Reichweite 30 ... 200mm

Kunststoffgehause, kompakte Bauform
Einstellung durch Teach-In

LED-Anzeige mit Einstellhilfe

Kleiner Lichtfleck durch PinPoint-LED
Unterdrickung gegenseitiger Beeinflussung
M8-Stecker 4-polig
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Technische Date

Funktion Hintergundausblendung
Tastweite 30 ... 200mm
Einstellbereich 30 ... 200mm
Betriebsspannung 10 ... 30V DC
Stromaufnahme (ohne Last) <45mA
Ausgangsstrom (max. Last) <100mA
Ausgangssignal Gegentakt, no/nc
Spannungsabfall <3vDC
Ansprech- / Abfallzeit <0,5ms
Schaltfrequenz 1kHz
Sendeelement (getaktet) LED, Rotlicht, punktférmig
Wellenlange 630nm
Kurzschlussfest +
Verpolungssicher +
Anzeige (Betrieb) LED grin
Anzeige (Signal) / Einstellhilfe LED gelb
Anzeige (Teach-In) LED blau
Stérunterdriickung i3
Material (Gehause) Kunststoff (ASA, MABS)
Material (Frontscheibe) PMMA
Schutzart (EN60529) IP 67
Temperatur (Betrieb) -25 ... +60°C
Anschluss M8-Stecker 4-polig
Elektrischer Anschluss Malskizze
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Teach-in Vorgang fur 1 Punkt-Teach (hormal):
1. Richten Sie den Sensor auf das zu erfassende Objekt aus und stellen Sie sicher,
dass die blaue Teach-LED leuchtet.

2. Berlhren Sie die blaue Teach-LED hinten am Gehause mit einem ferromagnetischen
Werkzeug langer als 2 Sekunden, aber kiirzer als 4 Sekunden, bis alle 3 LED mit
1Hz blinken. Die blaue LED leuchtet starker, sobald ein Werkzeug erkannt wird.

3. Beriihren Sie die blaue Teach-LED nochmals kurz mit einem ferromagnetischen
Werkzeug, um die Position des Objekts zu bestéatigen.

4.  Soll der Sensor als Offner (Ausgang ausgeschaltet, wenn Objekt erfasst) arbeiten,

</ Blinken 1 Hz
mit einem ferromagnetischen Werkzeug, andernfalls arbeitet das Gerat als SchlieRer. ,,:Z”::]/
Wahrend dieser Zeit blinken alle 3 LED langsam (1Hz). :

beriihren Sie die blaue Teach-LED innerhalb von 4 Sekunden noch einmal kurz

5. Sobald die blaue LED leuchtet, ist der Teach-Vorgang abgeschlossen.

Teach-in Vorgang fir 2 Punkt-Teach (bei Objekten dicht am Hintergrund):
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1. Richten Sie den Sensor auf das zu erfassende Objekt aus T % o \‘
und stellen Sie sicher, dass die blaue Teach-LED leuchtet. k'"‘f T —

2. Berlhren Sie die blaue Teach-LED hinten am Gehause mit einem ferromagnetischen
Werkzeug langer als 4 Sekunden, aber kiirzer als 6 Sekunden, bis alle 3 LED mit
2Hz blinken. Die blaue LED leuchtet starker, sobald ein Werkzeug erkannt wird.

3. Berlhren Sie die blaue Teach-LED nochmals kurz mit einem ferromagnetischen
Werkzeug, um die Position des Objekts zu bestatigen.

4. Entfernen Sie das Objekt aus dem Erfassungsbereich und berthren Sie die blaue
Teach-LED kurz, um den Hintergrund einzulernen.

5. Sobald die blaue LED leuchtet, ist der Teach-Vorgang abgeschlossen.

Wenn alle 3 LED schnell blinken (8Hz), ist der Teach-Vorgang fehlgeschlagen i 1 e
und muss wiederholt werden. B |

Hinweis: Die gelbe LED signalisiert, ob ein Objekt erfasst wird und entspricht nicht zwingend dem Zustand des Schaltaus-
gangs. Die Teach-In Funktion verriegelt 5min nach dem Einschalten! Der Teach-In Vorgang funktioniert sowohl
mit einem ferromagnetischen Werkzeug, als auch tber Pin 2 des M8 - Steckers (weilte Ader) durch Verbindung
mit der Betriebsspannung (+Ub).

Reset auf Werkseinstellung

Beriihren Sie die blaue Teach-LED hinten am Gehause mit einem ferromagnetischen Werkzeug
fur ca. 6 Sekunden, bis alle 3 LED schnell blinken (4Hz) und ziehen Sie das Werkzeug sofort
nach Einsetzen der Blinkfrequenz weg. Anschlieend sollte die blaue Teach-LED wieder durch-
gehend leuchten und der Sensor geht in den Auslieferungszustand zurlick.

Artikel-Nummer: OT330571
Passende Kabeldose: z.B. VK200375
Befestigungssatz: AY000118

Sicherheitshinweis: Bei direkter Auswirkung auf die Personensicherheit ist die Anwendung dieser Produkte untersagt.

ipf electronic gmbh Kalver Str. 25 - 27 Fon +49 2351 9365-0 www.ipf.de Anderungen vorbehalten! g
58515 Ludenscheid Fax +49 2351 9365-19 info@ipf.de Stand: Juli 2013 =




